MODEL: AG652
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1. Informatii

Foarfece de tabla de inalta calitate sub formé& de burghiu / surubelnita. Este adaptat pentru a
lucra atat Tn conditii de amator, cét si profesional, extrem de util Tntr-un atelier . Este adaptat
pentru taierea tablelor si a altor suprafete cu o grosime de 1,2 pana la 2 mm (descriere detaliata
mai jos), pentru burghie cu un interval de rotatie de aproximativ 3000 RPM pe minut. Diametrul
minim de taiere (gaura) care poate fi obtinut cu foarfeca este de 2,4 cm. Un set bogat de
accesorii si executia aliajului din otel solid va asigura utilizarea pe termen lung si féra probleme
a dispozitivului

Caracteristicile produsului:

* Produs nou, de Tnalta calitate.

» Foarfece robuste pentru taierea tablelor ca atasament la burghie cu 3000 de rotatii pe minut
« Potrivit pentru taierea suprafetelor cu o grosime de 1,2 pana la 2 mm.

+ Diametru de taiere reglabil (gaura) de la minim 2,4 cm.

» Multe accesorii pentru a facilita utilizarea instrumentului!

Grosimea maxima a suprafetei taiate (diagrama):

+ Otel inoxidabil: pana la 1,2 mm
* Metal: panala 1,8 mm

* Aluminiu si cupru: panala 2 mm
» Plastic si placaj: panéla 2 mm

Specificatii:

* Material: otel

» Diametrul minim de taiere: 24 mm

» Grosimea maxima a foii: de la 1,2 panala 2 mm

» Potrivit pentru exercitii cu interval RPM: 3000 RPM
* Lungime: 7,5 cm

* Latime: 5 cm

¢ Inaltime: 17,5 cm
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A. Asigurati-va ca dispozitivul este strans corespunzator folosind cheia inclusa.

o
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B. Conectati foarfecele metalice la varf (mandrina de gaurit) impingénd-o asa cum se arata in imaginea de
mai sus. In locul potrivit, atasati, de asemenea, un capac (maner suplimentar) pentru a tine foarfecele in timpul
functionarii.

———————

C. Nu uitati sa pastrati unghiul corect atunci cand téiati! Tineti intotdeauna foarfecele pe
verticald, asa cum se aratd in imaginea de mai sus.

Tineti intotdeauna burghiul si foarfecele de manere atunci cand lucrati!



Mai jos este modul in care foarfecele sunt pliate si intretinute si toate piesele inlocuite si reglate!
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In niciun caz nu trebuie sa incercati sa taiati suprafete mai groase decét cele specificate in caietul de sarcini al produsului! Poate provoca deteriorarea dispozitivului sau va puteti rani!
Nu folositi dispozitivul decat in scopul prevazut!
Nu inlocuiti piesele de schimb cu cele provenite din exterior, ar putea deteriora produsul sau functionarea sa incorecta!

Asigurati-va Intotdeauna ca suprafata taiatd este bine fixata si racitd anterior.
Nu incepeti niciodatd si téiati inainte de a porni motorul de foraj! Nu uitati ¢ suprafata trebuie taiata cu foarfecele inclinate vertical pe suprafata tiiata!



